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La presente invention est relative aux easiers 
servant a la manutention de bouteiHes et objets 
analogues en vue de leur lavage, en particulier 
dans rindustrie de Talimentation. 

On salt que le lavage des boateilles s'effectue 
saivant un cycle determine dans leqnel se sac- 
cedent des injections de bas en liaut, des dou- 
ches el des immersions, generalement dans des 
bains de liquides basiques de concentrations et 
de temperatures diflerentes. A cet effet, les bou- 
teilles sont placees dans des easiers metalliques 
galvanises comportant un grand nombre d'al- 
veoles alignes qui contiennent cfaacun une bou- 
teille et ces ca^siers sont montes sur une chaine 
transporleuse se deplacant dans une machine 
ou sont reaHises les differents traitements de 
lavage* 

L'interet d'un traitem^t final acide a conduit 
a proteger les easiers contre la corrrosion. Les 
easiers habituellement metalliques sont alors 
enduits d'un revetement, Temploi d'acier inoxy- 
dable etant trop onereux. Mais les chocs des 
bouteilles contre les parois des easiers ainsi 
que lemr frottement au cours de leur manuten- 
tion deteriorent au bout d*un certain temps le 
revetement, mettant a nu le metal de base qui 
est de ce fait attaque par les liquides et vapeurs 
de lavage acides partrcu!lierement agressifs. De 
plus, les variations importantcs de dilatation 
du metal de base au cours des differents traite- 
ments a des temperatures variant par exemple 
de 20 a 80** C compromettent Tadherence du 
revetement, ainsi que la resistance des assem- 
blages sondes ou rivetes. II en resulte que des 
elements de easiers, sinon des easiers complets, 
sont mis hors d^nsage au bout d'un certain 
temps ce qui necessite leur remplacenient et 
immobilise la machine a laver. 

LMnvention a pour objet im casier pour bou- 
teiHes et objets analogues a laver d'une grande 
robustesse dans les conditions de traitement ci- 
flessus, et remarqnable notamment en ce qn'il 



est consittue par des elements en matiere plas- 
tique rigi'de menageant, a rinterieur d'un chas- 
sis, des alveoles a paroi cylindro-conique, la 
pai-tie conique de la paroi etant rapportee sous 
forme d'un endbout sur la partie cylindzxque. 

D'autres caracteristiques et avantages resulte* 
rent de la description qui va suivre. 

Au dessin annexe, donne uniquement a titre 
d'exemple : 

La figure 1 est une vue en perspective de des- 
sous et avec arrachement partiel d'un easier 
perlectionne suivant rimvention ; 

La fiigore 2 est une vue partielSie a plus grande 
eeheQe, en elevation et avec arrachement de ce 
casier ; 

La figure 3 represente une coupe d'un detail 
d'assemblage du casier. 

Suivant I'ex^oiipl'e d'execution represente, le 
casier comporte un chassis parallelipipedique A 
long et etroit, sans fond ni couvercle. Ce chas- 
sis est constitue par des plaques planes 1 entre* 
toisees aux extremites du chassis par des parois 
transversales 2 pourvues de pattes 3 (fig. 1) de 
fixation sur deux chaines transporteuses (non 
representees) se deplacant paraUeAement Tune 
a Tautre. 

L'ensemble de ce chassis est en une matiere 
plastique rigide ayant une bonne resistance me- 
canique notamment aux chocs et a I'lisure par 
frottements, un faible coefficient de dilatation 
et une bonne resistance chimique dans les con- 
ditons de traitement precitees. Cette matiere 
plastique pent avantageusement etre un stratifie 
tel que, par exemple, du « Celeron ^, constitue 
par un tissn de coton impregne de resine phe- 
nolique. 

Le chassis A est divise en alveoles paralleles 
cylindro-tronconiques B, congns pour contenir 
chacun tme bouteille ou objet similaire a laver. 
La paroi de chaque ailveole est constituee par la 
combinaison d'tm cylinidre tubulaire 4 ouvert 
a son extremite superienre en 5 (fig. 2) et d'un 
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embout rigide amovible 6 rapporte sur son ex- 
tremite inferieure. Les cylindres 4 sont fixes 
entre enx et anx parois da chassis A par des 
rivets 7 en nn materiau d'rnie excellente resis- 
tance chimiqae atix llquides et vapeurs de 
lavage, par exempie en plomb durci ou en acier 
inoxydable et les embouts sont visses dans les 
cylindres par des filetages 8 a filets rohds. 
Eventuellement un pxoduit adfaesif pent etre 
interpose entre les iSets des cylindres 4 et des 
en^outs 6, de maniere a renforcer la fixation 
de ces demiers. 

Chaqae embont conigue 6 est oavert a son 
extremite inferieure par une large fente axiale 
9 ponr permettre des injections d'un liqaide de 
lavage dirige de bas en hant^ La surface late- 
rale de rembont est renforcee par exempie par 
deux nervnres 10- 

On notera enfin que les embouts 6 sont en 
contact mutnel par des cordons extemes 11 de 
renforcemenL Les cyliudres 4 et les embouts 
6 sont en matiere plastique. 

On pent utiliser notamment le slratifie pre- 
cite constitne par du « Celeron ». Les embouts 
6 peuvent egalement etre en « Kialastie Cest 
un materiau xi^de mais pourvu d^me certaine 
elasticite qui est constitne par un melange de 
resine polyester et de caoutchouc synthetique. 
Ce materiau, qui resiste bien a Tabrasion, peul 
etre employe lorsque les temperatures des liqui- 
des et vapeurs de traitement ne depassent pas 

Par centre, lorsque les temperatures de trai- 
tement depassent 80** C et vont jusqu'a 100** C 
on pent employer pour I'embout 6 une polyole- 
fine lineaixe telle que par exempie le « Mano> 
lene 

Bien entendu, toute autre matiere plastique 
rigide repondant aux conditions de service pre- 
citees pent etre employee. 

L'utilisation des casiers de lavage est la sui- 
vante : les casiers sont monies paraUelement 
entre eux, les alveoles verticaux et leurs em- 
bouts 6 diriges vers le bas, sur deux chaines 
transporteuses jumelees se depla^ant dans une 
direction perpendiculaire aux grandes faces des 
chassis A. Les boutei'Hes sont placees dans les 
alveoles B a raison d'une bouteille par alveole. 

Le easier suivant Tinvention presente les 
avantag^ snivants : Tutilisation nouvelle de la 
matiere plastique donne de la legerete et per- 
met une economic importante de force motrice 
neeessaire au deplacement des chaines transpor- 
teuses. EHe assure, en outre, xme longne duree 
de service aux casiers. En effet, une matiere 
plastique de Tim des types indiques amortit 
par son elasticite les chocs des bouteilles centre 
1« parois des casiers et resiste a Tusure due au 
frottement des bouteilles lors de leur charge- 
ment et des deplacements des chames transpor- 



teuses. De plus, line telle matiere plastique ne 
necessite aucune peinture et resiste pazfaitement 
a Taction ehimiqne des liquides et vapeurs de 
lavage. 

Plus particulierement, grace au « Celeron » 
qui a un faible coefficient de dilatation, le chas- 
sis A et les cylindres 4 ne sont pas sujets a d*im- 
portantes variations de longueur au cours du 
cycle de lavage a des temperatures variant de 20 
a 80** C ce qui assure une excellente tenue aux 
assemblages (rivets 7 et joint visse entre cylin- 
dre 4 et embouts 6). 

Grace enfin a Tassemblage visse entre les cy- 
lindres et les embouts, les embouts peuvent etre 
rapidement demontes et remplaces en cas de 
rupture accidentelle sans outiUage special Par 
consequent, etant donne la faciilite de rempla- 
cement des parties de casiers endommagees en 
couFs de service, la machine a laver n*esl pas 
immc^ilisee longtemps. 

Bien entendu Tinvention n^est niAIeinent 
limitee au mode d'execntion represente et de- 
cril qui n'a ete donne qu'a titre d'exemple. 

Les alveoles du easier peuvent avoir toute 
autre forme que ceHe representee, en vue de 
recevoir des bouteilles ou objets analogues a 
laver. 

RESUME 

L^invention a pour objet un easier pour bou- 
teilles et autres objets a laver, remarqnafale 
notamment par les caracteristiques snivantes 
considerees separement ou en combinaisons : 

a. n est constitne par des elements 1, 2, 4, 6 
en matiere plastique rigide menageant, a I'inte- 
rieur d'lm chassis A, des alveoles B a parol 
cylindro-conique, la partie conique de la parol 
etant rapportee sous forme d'nn embont 6 sur 
la partie cylindriqne 4 ; 

6. Les embouts sont visses dans les parois 
cylindriques des alveoles : 

r, Les parois cylindriques des alveoles sont 
fixees par des rivets aux paroii: du chassis por- 
teur ; 

Les embouts sont renforces exterieurement 
par des nervures et chacnn d'eux comporte une 
coHerette de contact avec celles des eoAonts 
adjm:ent8 ; 

e. La matiere plastique utilisee pour le chas- 
sis, les parois cylindriques des alveoles et even- 
tuellement les embouts est un stratifie en tissu 
cle coton impregne de resine phenoliqoe ; 

/• Les embouts des alveoles sont en un me- 
lange de resine polyester et de caoutchouc syn- 
thetique ; 

g. Suivant une variante. les ^bonts sont en 
une polyolefine lineaire. 
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